CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
MANURHIN K'MX 920 CLEVER

K’MX 920 CLEVER

BROCHE PRINICPALE Passage de barre max. @20 mm Innovative technology
Alésage de la broche @23 mm
Electro-broche (100/40%) 3,7/5,5 kW
Vitesse de la broche 12 000 tr/min
POUPEE MOBILE Course de la poupée mobile 220 mm
BROCHE DE REPRISE Passage de barre max. @20 mm
Alésage de la broche @23 mm
Electro-broche (100/40%) 3,7/5,5 kW
Vitesse de la broche max. 12 000 tr/min
Prise de piéce dans la broche pour 150 mm
éjection par I'avant
Longueur maximale piéce avec 160 mm
éjection par l'avant
CHARIOT PORTE-OUTIL Nombre de chariots croisés 1 MANURHIN FEIECFT)
Course (X) 90 mm i
Course (Y) 319 mm
Nombre de postes 10
Section des outils extérieurs 12x12 mm
TOURELLE Nombre de postes 12
Attachement outils VDI 20
Course X 90 mm
Course Y 50 mm
Course Z 65 mm
APPAREIL EN BOUT Nombre de postes 2x6
Alésage 20 mm
Course horizontale / verticale 215 mm /305 mm
ARROSAGE Réservoir 2501
Pression 2x501/min/2x2,8bar
COMMANDE NUMERIQUE Fanuc
DIMENSIONS DE LA MACHINE Longueur 2 000 mm
(SANS EMBARREUR, Largeur 1280 mm
SANS CONVOYEUR A COPEAUX) Hauteur 1720 mm
Poids 3600 kg

Convoyeur a copeaux | Dispositifs de récupération de pieces longues | Dispositif d’aspiration de
brouillard d’huile | Systeme anti-incendie | Axe C sur broche principale et broche de reprise |
Canon pneumatique | Outils tournants | Arrosage haute pression

CONTACT
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MANURHIN K'MX 920 CLEVER

Innovative technology

Le tour a poupée mobile K‘MX 920 CLEVER, est congue pour la production de
piéces jusqu‘au @ 20 mm. Avec un alésage de @ 23 mm, les barres ne nécéssitent
aucune

préparation.

Le tour est équipé en standard de deux éléctro-broches refroidies a I‘huile, avec
une vitesse max. de 12 000 tr/min chaucune, ainsi que d‘un porte canon synchro-
nisé en rotation avec la broche principale par l‘intermédiaire de deux courroies

crantées et d‘un arbre cannelé.

CINEMATIQUE

a

en option

FANUC 31i- MODEL B

La commande numérique FANUC de derniere
génération permet a lopérateur une
programmation simple en code ISO.

Le transfert de programme est possible par le
port USB, par la carte PCMCIA ou par l‘interface
RS 232.

PNEUMATIQUE

La machine nécessite un raccordement
pneumatique avec une pression de 6 bar
pour les éléments suivants : systéme de
serrage des broches, récupérateur de piéces,
alimentation de |'embarreur automatique,
etc...

GRAISSE CENTRALISE

Le graissage centralisé assure la lubrification
automatique des guides linéaires et des vis a
billes.

KMX

RECUPERATEUR DE PIECES

Le récupérateur de pieces est actionnée
pneumatiquement et piloté par une fonction
M.

Les piéces sont éjectées dans le récupérateur
et évacuées de la machine. Elles pourront étre
immeédiatement controlées sans avoir a
arréter la machine.

Les pieces supérieures a 160 mm de long
seront évacuées a travers la broche de reprise
(option).

CONVOYEUR A COPEAUX

De base, la machine est équipée d‘un bac
d‘arrosage.

En option, nous proposons un convoyeur a
tapis (universel) ou a drague (laiton).

OUTILS TOURNANTS

La machine peut étre équipée d‘un bloc
d‘outils tournants (4 postes) sur le peigne
arriere

(Vmax. 7000 tr/min) et de la motorisation
pour outils tournants sur les 12 postes de la
tourelle avant (Vmax. 4000 tr/min).

La version entrainée de |‘appareil en bout
offre 2x3 postes motorisés.

Il est possible de travailler avec des outils
combinés, c'est-a-dire de monter un outil
entrainé d‘un coté et un outil fixe de Iautre.
La vitesse de rotation max. est de 8000 tr/min
sur chacun des postes.



